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3D modely a dekorace - vicekusové zpracovani

Zpracovani: nabizime vice variant zpracovani od lamindtu pres rlizné lici hmoty, specialni epoxidové sadry,
rotacni Polyuretan, PUR pény

Postup vyroby vicekusovych, sériovych vyrobk:

e priprava prototypu
¢ zhotoveni formy

e vyroba produktu

Prototyp:
- nejdrive se domluvime na predmeétu vyroby, poctu kusl, planovaném vyuziti modeld
- nasledné zvolime nejvhodnéjsi zplisob vyroby prototypu

Formy:
- formy se daji vyrobit v rlznych variantach s ohledem na mnozstvi kopii, rozmér,
sloZitost tvarud, material, ze kterého budou kopie vyrobeny a zputsob jejich vyroby
- formu je mozné vyrobit od sadrové, pres laminatovou az po silikonovou/gumovou

Typy zpracovanych modelt:

- lamindatové - duté vétsi vyrobky

- laminatové - lité pIné malé prvky

- epoxidova sadra - lité pIné mensi prvky

- epoxidova sadra s tkaninou - duté vétsi prvky

- epoxidova sadra s polystyrenovou vilozkou - napt. imitace betonovych bloku

- modelarska sadra ve stejnych Upravach jako epoxidova sadra
(epoxidova sadra je odolnéjsi, spojena epoxidovou slozkou)

- PUR - rotacni odlévani dutych prvku

- PUR - rotacni odlévani dutych prvkd vyplnénych PUR pénou

- PUR - pIné pénéni do formy
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